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PRZEWODNIK MONTAZOWY

Rockfon® System Fusion® H

Krawedz H

Ukryta konstrukcja nosna
Uktad liniowy

- Elegancki wyglad sufitu ze specjalnie zaprojektowanymi profilami
aluminiowymi nadajgcymi sufitowi wyrazistosci

- Ukryta konstrukcja nosna R
Sounds Beautiful

- Wszystkie ptyty sg demontowalne, co zapewnia tatwy i szybki dostep do instalag;ji



Rockfon® System Fusion® H

Opis systemu

Rockfon System Fusion H przeznaczony jest do tworzenia sufitow o Konstrukcja nosna wykonana z elementéw sytemu Chicago Metallic
ukrytej konstrukcji nosnej. Zastosowane ptyty o krawedzi H dostepne T24 Click 2890 moze by¢é mocowana bezposrednio do stropu przy
sg w réznych wymiarach modularnych z widocznymi lub zlicowanymi uzyciu bezposrednich uchwytéw montazowych lub zawieszona
profilami aluminiowymi. pod stropem na dowolnej wysokosci. W przypadku drugiej opgji,

podwieszenie dokonywane jest do dwuwarstwowej konstrukeji
Standardowo profile wykonane sa z naturalnie anodowanego nosnej z elementami nosnymi Chicago Metallic” T24 Click 2890 w
aluminium nadajgc sufitowi w potaczeniu z ptytami o krawedziach H gdrnej czesci i widocznymi lub zlicowanymi profilami aluminiowymi
wyjgtkowy, wyraznie liniowy charakter. w dolnej czesci.

1500 mm

Przyktad wysunietego profilu aluminiowego. Przyktad cofnigtego profilu aluminiowego. System pozwala osiagnac efekt sufitu z
ukryta konstrukcja nosna na szerokosci 24
mm (krawedzie H wzdtuznie i krawedzie H3
poprzecznie).



Rockfon® System Fusion® H

Elementy systemu i ich zuzycie

Chicago
Metallic T24 Profile przyscienne katowe Akcesoria
Click 2890
1 2 3 4 5 6 7 8
Profil nosny Dolny profil |Profil przyscienny|  Wspornik Wieszak Klips DLC Sprezyna | kacznik katowy
- T24 Click 3600 |  aluminiowy standardowy / | stabilizujgcy T przyscienna
(wysuniety/ specjalny ALU FIXT
cofniety)
Wymiary
modularne Zuzycie/m?
(mm)

1200 x 600 1,39 szt./m?2 0,67 mb/m2 1,67 mb/m?2 1) 0,56 szt./m? | 0,56 szt./m? | 1,11 szt./m? 1) 1)
1800 x 600 0,93 szt./m? 0,67 mb/m? 1,67 mb/m? 1) 0,56 szt./m? | 0,56 szt./m? | 1,11 szt./m? 1) 1)

1) Forbrug atheenger af rumsterrelse.

Plyta — krawedz H

Chicago Metallic T24 Click 2890 Profile przyscienne katowe
1. Profil gtéwny T24 Click 3600 2. Dolny profil aluminiowy 3. Profil przyécienny
(wysuniety/cofniety) standardowy / specjalny ALU

4. Wspornik stabilizujgcy T

5. Wieszak 6. Klips DLC 7. Sprezyna przyscienna FIXT 8. kacznik katowy

Akcesoria




Rockfon® System Fusion® H

Wihtasciwosci

Z==_| Nosnosc¢ konstrukgji

- ‘ Maks. Obciazenie (kg/m?)

Rozstaw wieszakéw (mm) Wymiary ptyt (mm) Maks. Ugiecie 2,5 mm Maks. Ugiecie 4,0 mm
1200 1200 x 600 53 8,5
1200 1800 x 600 53 8,5

Dopuszczalne obcigzenie konstrukcji ustalono na podstawie maksymalnego akceptowanego ugiecia pojedynczych profili, odpowiadajacego
1/500 odlegtosci ich podwieszenia/podparcia lub maksymalnego akceptowanego facznego ugiecia tych profili nieprzekraczajacego 2,5 lub 4 mm.
Maksymalna nosnos¢ konstrukcji zostata podana dla réwnomiernie roztozonego obciazenia, w tym plyta.

Mozliwos$é demontazu

i 7 Plyty montowane w systemie Rockfon System Fusion H sa w petni demontowalne.

®| Odpornosc ogniowa
® Wybrane sufity Rockfon zostaty przetestowane i sklasyfikowane zgodnie z europejska normg EN 13501-2 oraz/lub

normami krajowymi. W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z przedstawicielem Rockfon.

Rekomendowane pflyty

Rockfon System Fusion H moze by¢ montowany z nastepujacymi ptytami:

. Wymiary (mm)

Plyty Grubo$¢ plyty (mm) 1200 x 600 1800 x 600
Rockfon Blanka® Fusion® 20 . .
Rockfon® Sonar® Fusion® 22 o .




Rockfon® System Fusion® H

Montaz konstrukcji

Mozliwe uktady konstrukcji wraz z rozmieszczeniem wieszakéw
Ponizej przedstawiono przyktady rozmieszczenia elementéw konstrukeji w zaleznosci od

wymiaréw modularnych ptyt o krawedzi H.
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Wymogi dotyczace montazu \/
Podczas montazu konstrukcji oraz po jego zakoriczeniu nalezy sprawdzi¢, czy profile T sg
utozone na tym samym poziomie. Rockfon zaleca, aby odchytka od przyjetego poziomu nie
przekraczata +/- Tmm. Podana warto$¢ dotyczy obu kierunkdw.
[\ J—— 1 RE— (A~ N ==

Réwnie istotne jest sprawdzanie, czy profile gtéwne tworza z profilami poprzecznymi kat
prosty (tj. 90°). Mozna to tatwo sprawdzi¢, poréwnujac dtugosé obu przekatnych. Dtugosci

przekatnych oraz dopuszczalne ich odchytki podane sg w tabeli ponizej.

Wymiary modularne Odchytka
R (A xB) (mm)
Y= ‘ o >
= = R =T Y = = o T
ey 1200 x 600 1615,6
e et +/-1,0
— L ” ” ” “ : . s 1800 x 600 1615,6




Rockfon® System Fusion® H

Minimalna wysoko$¢ montazu (mm)

Plyty sufitowe utozone w systemie Rockfon System Fusion H sg w

petni demontowalne. Wysoko$é montazu (konstrukcyjna) D definiuje A

sie jako odlegtos¢ od lica ptyty do powierzchni stropu (lub innej), do D

ktérej mocuje sie uchwyty lub wieszaki. ! L L ﬂ H L H
L LTV

Zaleca sie wykonywanie montazu za pomocg profili nosnych i klipséw

DLC zgodnie z ponizszym rysunkiem.

D to minimalna wysokos$¢ umozliwiajaca tatwy montaz i demontaz, przy

D to minimalna wysokos¢ umozliwiajaca tatwy montaz i demontaz, przy
zatozeniu montazu z uzyciem klipséw DLC i uchwytéw montazowych

zalozeniu montazu bezposredniego z uzyciem uchwytéw montazowych

Grubos¢ plyty Wymiary modularne D Grubosé plyty Wymiary modularne D
mm mm
20 1200 x 600 62 20 1200 x 600 100
20 1800 x 600 62 20 1800 x 600 100

Montaz ptyt

Opusé plyte ostroznie do pierwotnego pofozenia.



Rockfon® System Fusion® H

Montaz ptyt

Podczas demontazu ptyty fatwo sie zdejmuje oraz montuje ponownie.

Zasada montazu

Plyty Fusion posiadajg 3 rézne modele krawedzi =8
rozmieszczone na 4 koncach ptyty: H1, H2 i H3 - H3 H2 H1 ’_‘
patrz rozmieszczenie na rysunku po prawej stronie.

Hi H H2 i Rzut A-A

—

H3
H3

[—Y

Rzut B-B.

Wykonczenia przyscienne

Ponizej przedstawiono kilka mozliwych przyktadéw wykoriczenia przysciennego. Szczegdty na: www.rockfon.pl

_ODOHO OHO [¢] (0] OH

Wykonczenie za pomoca profilu katowego. Zawsze pamietaj o docisnieciu ptyty przy pomocy sprezyn przysciennych.

_ODOHO OHO [¢) [¢) OH

Wykoriczenie krawedzi za pomoca aluminiowej listwy przysciennej Fusion. Zawsze pamietaj o docisnieciu plyty przy pomocy sprezyn przysciennych



Rockfon® System Fusion® H

Integracja sufitu z elementami instalac;ji

Plyty sufitowe Rockfon sa tatwe w docinaniu, co umozliwia uginaniu konstrukgji, powodowanym dodatkowym ciezarem, zaleca
prosta integracje sufitu z elementami instalacji oswietleniowych, sie stosowanie dodatkowych wieszakéw. Rockfon zaleca zachowanie
wentylacyjnych itp. Ptyty mozna docinaé zwyktym nozem. odlegtosci do maks. 600 mm, a w razie potrzeby réwniez stosowanie

dodatkowych zawiesi zabezpieczajacych przed potencjalnym

Jesli sufit ma przenosi¢ dodatkowe obcigzenie Rockfon zaleca ugieciem Przy doborze lub projektowaniu opraw oswietleniowych
zastosowanie wzmocnien w formie plyt lub profili usztywniajgcych. nalezy wzig¢ pod uwage wymiary ptyty oraz ksztatt jej krawedzi.
Wzmocnienia te sg oparte na konstrukcji nosnej i przenosza na nig Szczegdtowe informacje o nosnosci systemu znajdujg sie w ponizszej
ciezar zintegrowanych z sufitem elementéw instalacji. Aby zapobiec tabeli dotyczacej systemu Rockfon System Fusion H.

2Z=_| Nosnosc¢ konstrukgji

. o Maks. Obcigzenie (kg/m?)

Odlegtos¢ miedzy wieszakami (mm) Rozmiar ptyty (mm) Maks. ugiecie 2,5 mm Maks. ugiecie 4,0 mm
1200 1200 x 600 53 8,5
1200 1800 x 600 53 8,5

Dopuszczalne obcigzenie konstrukcji ustalono na podstawie maksymalnego akceptowanego ugiecia pojedynczych profili, odpowiadajacego
1/500 odlegtosci ich podwieszenia/podparcia lub maksymalnego akceptowanego tacznego ugiecia tych profili nieprzekraczajacego 2,5 lub 4 mm.
Maksymalna nosnos¢ konstrukcji zostata podana dla réwnomiernie roztozonego obciazenia, w tym plyta.

Nosnosc¢ konstrukgji

- Masa zintegrowanego elementu

- < 0,25 kg/szt. 0,25 - 3,0 kg/szt. > 3,0 kg/szt.

Niewielkie elementy, np. oswietlenie
punktowe, inne oprawy o$wietleniowe, Rysunek A Rysunek B Zawieszenie niezalezne
gtosniki, kratki wentylacyjne itp.

Duze elementy, np. wigksze lampy, gtosniki,

kratki wentylacyjne itp. Rysunek A Rysunek B Zawieszenie niezalezne

Zwréé sie do przedstawiciela Rockfon, aby uzyskac wiecej informacji
na temat odpowiednich opraw oswietleniowych, akcesoriéw oraz ew.
rysunkéw CAD dotyczgcych integracji roznych elementéw instalacji z

sufitem Rockfon System Fusion H.



Rockfon® System Fusion® H

Rysunek A

Integracja o$wietlenia punktowego, czujnika dymu, gtosnika itp. (masa <0,25 kg).

Rysunek B

Integracja o$wietlenia punktowego, oprawy oswietleniowej, czujnika dymu, gtosnika itp. (masa 0,25 - 3,0 kg.).
Zaleca sie zastosowanie odpowiedniej ptyty usztywniajgcej, przenoszacej obcigzenie na konstrukcje (patrz rysunek)
lub zastosowanie w tym samym celu profilu usztywniajgcego. W przypadku ciezszych elementéw (o masie nie

wiekszej niz 3 kg.) zaleca sig takze uzycie dodatkowych wieszakéw w ich otoczeniu. Oprawy oswietleniowe

najlepiej jest montowad na $rodku ptyty.

Belka odcigzajaca

OHO OHO OEO [¢] [¢] oﬂog




Rockfon® System Fusion® H

Ogédlne zalecenia montazowe

Polaczenie miedzy sufitem i §ciana lub inna powierzchnia pionowa
Profil katowy powinien by¢ przymocowany do powierzchni pionowej
na zadanej wysokosci za pomocg odpowiednich mocowan
rozmieszczonych w odlegtosci maks. 300-450 mm od siebie. Upewnij
sie, ze pofgczenia miedzy profilami sg szczelne i estetyczne, jak
réwniez ze miedzy poszczegdlnymi profilami nie ma szpar, tj. znajduja
sie one na jednakowym poziomie. Stosuj mozliwie jak najdtuzsze
profile kgtowe celem uzyskania maksymalnie estetycznego rezultatu.
Nie powinno montowac sie odcinkdw krétszych niz 300 mm. Listew
drewnianych, ani innych drewnianych elementéw wykoriczeniowych
nie mozna stosowac w przypadku sufitéw, gdzie wymagana jest
odpornosé ogniowa.

Polaczenie pomiedzy sufitem, a lukowo wygieta

§ciana lub inna powierzchnia pionowa

Nalezy zastosowad profil przyscienny wygiety fabrycznie wedtug
zgdanego promienia lub profilu pozwalajagcego na reczne doginanie
na budowie do zadanego promienia (specjalne naciecia). W

celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt z
przedstawicielem Rockfon.

Narozniki

Profile przyscienne powinny by¢ w naroznikach pomieszczen
dokfadnie przyciete, zwykle pod katem 45 lub 90 st. tak, aby koricami
dolegaty do siebie. Dopuszcza sie tez potgczenia na naktadke.
Rockfon zaleca stosowanie specjalnych oston do naroznikéw
zewnetrznych lub wewnetrznych.

Konstrukcja nosna

Konstrukcje no$na nalezy montowa¢ w temperaturze powyze]

15°C. Konstrukcje noéng montuje sie zazwyczaj w pomieszczeniu
symetrycznie, tak aby uzyskac taka sama szeroko$é docinanych

plyt przy przeciwlegtych $cianach. Zaleca sie takie potozenie siatki
sufitu, aby dtugosé/szerokosé docinanych ptyt nie byta mniejsza niz
potowa dtugosci/szerokosci ptyt petnych, a co najmniej nie mniejsza
niz 200 mm. Profile podwiesza sie standardowo na wieszakach,

co 1200 mm. Dopuszcza sie takze inny rozstaw, mniejszy (wieksze
obcigzenia) lub wiekszy (mniejsze obcigzenia). Gérne profile gtéwne
nalezy umieszczaé w odlegtosci maks. 1500 mm od siebie, po czym
nalezy przymocowac je do $ciany.

Narzedzia

Przy montazu konstrukcji szczegdlng uwage nalezy zwrédcié na
wypoziomowanie profili T i zachowanie kata prostego pomiedzy
krzyzujgcymi sie profilami. Dhugosé przekatnych w kazdym module
powinna by¢ taka sama (dopuszczalne odchytki na stronie 5).
taczenia pomiedzy odcinkami profili gtéwnych powinny byé
przesuniete wzgledem siebie. Odlegtos$¢ wieszaka lub uchwytu
bezposredniego montazu od punktu rozprezenia ogniowego nie
powinna by¢ wigksza niz 150 mm, a od $ciany 450 mm. Profile gtéwne
nalezy nastepnie solidnie zamocowac¢ w zawiesiach na odpowiedniej
wysokosci. Dolne profile aluminiowe montuje sie nastepnie pod
profilami gtéwnymi za pomoca klipsa DLC, zachowujac miedzy nimi
odlegtos¢ odpowiadajgca szerokosci ptyt Rockfon Fusion. Co drugi
profil nalezy przymocowaé do $ciany. W przypadku koniecznosci
przeniesienia przez konstrukeje sufitu ciezkich elementéw
zintegrowanych z sufitem instalacji konieczne moze okazac sie
zastosowanie dodatkowych wieszakdw.

Standardowe rozmiary modularne

1200 x 600 mm i 1800 x 600 mm

Nalezy zamontowa¢ dolne profile aluminiowe Fusion, zachowujac
odlegtos$¢ 600 mm miedzy nimi, po czym przymocowac je do
gérnych profili nosnych za pomocg klipsa DLC. Profile aluminiowe
w systemie Fusion stabilizuje sie na koniec za pomoca wspornikéw
stabilizujgcych typu T, co ilustruje rysunek pogladowy systemu na
stronie 2, po czym mozna rozpoczaé montaz ptyt Rockfon Fusion.

Montaz plyt

Podczas uktadania ptyt Rockfon, aby uniknaé ich zabrudzenia,
zaleca sie stosowanie czystych rekawic powleczonych nitrylem lub
poliuretanem. Docinanie ptyt jest tatwe i wykonuje sie je za pomoca
ostrego noza.Wszystkie dociete krawedzie i wprowadzenia nalezy
wykonczy¢ za pomoca farby do malowania krawedzi zgodnie z
Kodeksem Budowlanym 2015. W celu zoptymalizowania
Srodowiska pracy zalecamy, aby wykonawcy zawsze przestrzegali
powszechnych praktyk pracy oraz wskazanych na opakowaniu
instrukcji montazu. Zaleca sig, aby ptyty o wymiarach 1800 x 600 mm
montowaty dwie osoby.

Rockfon opracowat szereg specjalnych narzedzi utatwiajacych projektowanie i wykonanie sufitow: Szczegéty na: www.rockfon.pl.

Stwérz swéj projekt - odwiedz nasza biblioteke
CAD oraz portal BIM.

Kreatora.

Stwdrz specyfikacje za pomoca naszego

Przegladaj bogata biblioteke projektéw
referencyjnych.



05.2023 | Wszystkie podane kody koloréw oparte sg na systemie NCS — Naturalnym Systemie Barw®®, ktéry jest wtasnoscia i moze by¢ wykorzystywany na licencji NCS Colour AB, Stockholm 2012
lub na systemie RAL. Rockfon zastrzega sobie prawo do zmian technicznych i produkcyjnych bez wczesniejszego powiadamiania. Rockfon nie odpowiada za btedy w druku.

Sounds Beautiful

Part of ROCKWOOL Group / www.rockfon.pl



